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Abstechwerkzeug mit auswechselbar en Schneidk5r- 
pern und Kfflxlsystem 

Die Erfindung bezieht sich auf Abstechwerkzeuge mit 
einem Schneidentrager und auswechselbaren 
Schneidkorpern, bei welchem der S-:hneidentrager 
an seinem dem WerkstUck zugewandten Ende eine Aus- 
sparung mit keilformigen Sitzen fOr der. SchneidkSr- 
per und an die Spitze anschlieBend eine Ausnehmung 
besitzt und der K5rper des Schneidkorpers als in 
die Spitze passender Keil mit demselben Keilwinkel 
ausgebildet ist. Sie befaBt sich mit der KGhlung 
der SchneidkGprer, die wShrend der Schneidoperation 
durch die Schnittarbeit auf hohe Temperaturen bis 
zu 500° C und mehr erhitzt werden. Diese Tempera- 
turbelastung fSrdert bekanntlich den VerschleiB des 
Hartmetallschneidk6rpers. Aus den Flachen des 
Sehneidkeilswandfern Kohlenstoffatome des Hart- 
metalls ab; dieses versprodet und es bilden sich 
Krater und Risse. Die Schneidkanten und Ecken ver- 
runden und brechen aus. 
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Es ist bekannt, den VerschleiB der Hartmetall- 
schneidkdrper durch KUhlung zu vermindern. Zu diesem 
Zweck spritzt eine Diise ein KUhlmittel in das 
Arbeitsfeld. Da die Rauraverhaitnisse im Arbeitsfeld 
beengt sind und insbesondere der SpanabfluB durch 
die Diise nicht behindert werden darf > ist die DUse 
in der Regel recht weit vom Arbeitsfeld weg. Diese 
Entfernung muB das KUhlmittel im freien Plug Uber- 
winden. Hierdurch wird die Tref f sicherhcit beein- 
trachtigt, mit der das KUhlmittel auf das Arbeits- 
feld gebracht wird. Die abflieBenden Spane kreuzen 
h£ufig den Weg des KUhlmittels und lenken dieses vom 
SchneidkBrper ab. Selbst bei groBen KUhlmengen und 
auch bei Oberschwemmung gelangt oft kein und nie 
genUgend KUhlmittel auf den von ablaufenden Sp£nen 
abgedeckten Schneidk5rper. Das wirkt sich besonders 
beim Ein- und Abstechen aus, wo sich das Arbeitsfeld 
hBufig tief im WerkstUck in einer schmalen, tief 
eingeschnittenen Nute befindet und dadurch besonders 
beengte Raumverhaitnisse herrschen. Ferner macht die 
exakte ZufUhrung des KUhlmittels bei bewegten 
Schneidwerkzeugen Schwierigkeiten wie z.B. umlaxif en- 
den MesserkQpfen von Abstechmaschinen. Die st§ndige 
St5rung des Kuhlmittelzuf lusses hat eine inter- 
mittierende KUhlung zur Folge. WShrend der KUhl- 
stromunterbrechung erhitzt sich der Schneidk5rper 
gerade in dem hochbelasteten Bereich des Schneidkei- 
les besonders stark, urn gleich darauf durch frisches 
KUhlmittel wieder abgeschreckt zu werden. Diese war- 
mewechselbeanspruchung fUhrt zu Kammrissen und for- 
dert den VerschleiB* 
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Es ist die Aufgabe der Erfindung, diese Nachteile 
zu beheben und fur eine kontinuierliche gleichmaBi- 
ge KUhlung des SchneidkQrpers zu sorgen. 

Als Losung schlagt die Erfindung ein Abstechwerk- 
zeug der eingangs genannten Art vor mit einem Ktthl- 
mittelzufluB durch den Schneidentrager, der in die 
Ausnehmung mtindet und dessen Austrittsdffnung auf 
das hintere, dem Schneidkeil abgewandte Ende des 
SchneidkSrpers gerichtet ist. 

Damit wird das Kuhlmittel an den Schneidkbrper 
herangebracht und ohne Stoning durch abfliefiende 
Spane oder andere Einflttsse kontinuierlich aus 
wenigen Millimeter Entfernung auf den Scnneidkorper 
aufgespritzt, vorzugsweise auf seine vom eingrei- 
fenden Schneidkeil abgekehrte Hinter- Oder Unter- 
seite. Das benetzt den flberwiegenden Teil der 
SchneidkQrperoberflache bis unmittelbar unter die 
abflieBenden Spane mit Kuhlmittel. Man erhalt so 
eine kontinierliche und gleichmaBige Kuhlung der 
Schneidkeile, da die Schnittwarme von dort schnell 
zu dem Bereich des Schneidk5rpers abgeleitet wird, 
der mit Kuhlmittel benetzt ist. So wird der 
Scnneidkorper kontinuierlich und gleichmaBig ge- 
kUhlt. Bei den Ein- und Abstechwerkzeugen werden 
auf diese Weise auch die Nebenschneiden und die 
Ecken zwischen Haupt- und Hebenschneiden gekuhlt, 
die durch die Qbliche Auf spritzkQhlung fast nie er- 
reicht werden und dadurch besonderem VerschleiB 
unterliegen. Insgesamt wird der VerschleiB der 
Schneidplatte durch die vorgeschlagene Kuhlung we- 
sentlich vermindert. 



Die nahere Ausgestaltung dar Erfindung nach den 
Unteransprtichen befaBt sich mit dem Kiihlmittelzuf lufi 
far solche Abstechwerkzeuge, deren Schneidentrager 
in einen zugeh6rigen Grundhalter einsetzbar sind. 
Bei diesen kann der Kiihlmittelzuf luB durch den Kor- 
per des Grundhalters tlber die Anlagef lachen von 
Schneidk6rperhalter und Grundhalter in den Schnei- 
dentrager eintreten. 

Zur Abdichtung der Obergangsstelle ist entweder der 
Austritt des Kiihlmittelzuf lusses aus dem Grundhalter 
Oder der Eintritt des Ktihlmittelzuf lusses in den 
Schneidentrager durch eine umlaufende Nut and eine 
in die Nut eingelegte elastische Dichtung umscMos- 
sen. 

Sofern der Schneidentrager im Grundhalter langsver- 
schiebbar ist, kann die von Nut und Dichtung umgebe- 
ne Austritt s- bzw. EintrittsSffnung in Verschiebe- 
richtung des Halters langlich ausgebildet werden. 
Dadurch wird der Ktthlmittelubergang von Grundhalter 
in den Schneidentrager auch bei unterschiedlichen 
Einstellungen des Schneidentragers ermBglicht. 

Ein einzelner Schneidentrager kann auch mit mehreren 
Schneidkorpersitzen mit Kiihlmittelaustrittsoffnungen 
nach dieser Erfindung versehen werden. Eine oder 
mehrere der Ktihlmittelaustrittsoffnungen konnen aber 
verschlieBbar sein. Das ist notwendig, wenn nicht 
alle Schneidkorper bzw. Schneidkorpersitze eines 
derartigen Schneidentragers gleichzeitig zu Schneid- 
arbeiten eingesetzt werden. 
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Ih folgenden werden einige Ansiuhmngsbeispiele der 
Erfindung aniiand der beigefugten Zeichnungen naher 
er3antert : 

Die Figuren 1 bis 3 zeigen das Abstecbwerkzeug iait 
einem Kubl system nacb der Erfindung, bestehend aus 
einem Grundiialter und einem Schneidentrager als 
Halter fur den auswechselbaren Sclmeidkorper. 

In Pigur 1 ist der besseren Obersicht fcalber das 
zusammengebaute Abst^chwerkzeug dargestellt . Der 
Schneidentrager (10) ist seitlich in den Grundiialter 
(11) eingespannt. Zum Festspannen dient der mit flanf 
Schrauben (12) gegen die dacbkantformige Oberseite 
des Schneidentragers verspannte Keil (13). Der 
Schneidentrager kann im Grundhalter langsverschoben 
und so auf die gewOnschte Schnittiefe eingestellt 
werden. Er bat an beiden Enden keilf5rmige Sitze 

(14) fiir die auswecbselbaren SchneidkSrper (15)- 

Figur 2 zeigt den Schneidentrager (10) von der Seite 
mit keilformigen Sitzen (14) fOr die SchneidkBrper 

(15) . Im rechten oberen Sitz befindet sich ein 
SchneidkSrper (15), wMhrend der linke untere Sitz 
als Reserve dient und erst dann benutzt wird, wenn 
der rechte cbere Sitz unbraucbbar geworden ist. 

Der SchneidkSrper (15) 1st mit seinem keilformigen 
K5rper in den keilfdrmigen Sitz (14) eingesetzt. 
Aufgrund der keilformigen Ausbildung des Sitzes und 
des K5rpers halt er dort wShrend der Schneidopera- 
tion ohne jedes weitere Befestigungsmittel. Im Sitz 
tefindet sich hinter dem Schneideinsatz (15) eine 
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gerundete Aiisnehmung (16). In dlese mundet die aui 
das hUitere Ende des Scimeidkorpers (15) gerichtete 
Anstrittsoffnung (17) fur den KuhlmittelstroEi. Sie 
wird uber die Eintrittsof fnung (18) in der Mitte der 
seitlichen Anlagef lache des Schneidentragers und 
durch den gestrichelt gezeicbneten KOhlmittelzuf luB 
(19) durch den SchneidentragerkSrper mt Kuhlmittel 
versorgt . Zum linken unteren Sitz fuhrt ebenfalls 
ein gestrichelt gezeichneter Kuhlmittelzuf luB . Die 
Austrittsofnnung 1st dort durch einen nicht gezeich- 
net en Stopfen verschlossen. 

Pigur 3 zeigt den Grundhalter allein mit Blick auf 
die Seite mit dem Binspannteil fur den Schneidentra- 
ger. Da der Schneidentrager herausgenommen ist,liegt 
die Anlagef lache des Grundhalters fQr den Schneiden- 
trager of fen. Man erkennt die AustrittsSf fnung (20) 
des durch den Grundhalter gefQhrten KGhlmittelzu- 
flusses. Dieser ist zu einer in Verschieherichtung 
des Schneidentragers verlaufenden Langsnut (21) er- 
weitert. Dadurch ist der tfbertritt der Ktihlf liissig- 
keit in die EintrittsSf fnung (18) in der Anlagef la- 
che des Schneidentragers auch bei unterschiedlichen 
Einstellungen des Schneidentragers gewShrleistet. 
Die Langsnut (21) ist von einer umlaufenden Nut (22) 
umgeben, in die eine elastische Dichtung (23) einge- 
legt ist. Dieses Kuhlmittel-Austrittssystem ist in 
der Anlagef lache des Grundhalters zweifach vorhan- 
den, damit der Grundhalter in beiden Richtungen ver- 
wendet werden kann. 



Schut z an spruche 



1. Abstecbwerkzeug mit einem Schneidentrager (10) und aus- 
wechselbaren Schne 1 dkorp ern (15), bei welchem der 

Schneidentrager an seinem dem Werkstuck zugewandten Ende 
eine Aussparung mit keilf ormigen Sit z en (I 1 !) fur den 
SchneidkSrper (15) und an die Sitze anschlieBend eine Aus- 
nehmung (16) besitzt und der Korper des Schneidkorpers (15) 
als i** die Sitze (14) passender Keil mit demselben Keilwin- 
kel ausgebildet ist gekennzeichnet durch 
einen KublmittelzufluB (19) durcb den Schneidentrager (10), 
der in die ftusne hmung (16) mundet und dessen Austritts- 
Sffnung (17) auf das hintere, dem Schneidkeil abgewandre 
Ende des Schneidkorpers (15) gerichtet ist. 

2. Abstechwerkzeug nacb Ansprucb 1, dessen Schneidentra- 
ger (10) in einen Grundhalter (11) einsetzbar ist, 

dadurcb gekennzeichnet, daft der KGhl- 
mittelzufluB durcb den KGrper des Grundbalters (11) fiber 
die Anlageflachen von Schneidentrager (10) und Grundhal- 
ter (11) in den Schneidentrager (10) eintritt. 

3. Abstecbwerkzeug nach Anspruch 2 gekennzeich- 
net durch eine urn den Austritt (20) des Kflhl- 

mittelzuf lusses aus dem Grundhalter (11) oder um den Ein- 
tritt des Kuhlmittelzuflusses in den Schneidentrager umlau- 
fende Nut (22) und eine in die Nut eingelegte elastische 
Dichtung (23). 

4. Abstechwerkzeug nach Anspruch 3 dadurch 
gekennzeichnet, daft die mit Nut (22) und 

Dichtung (23) umgebene Austrittsoffnung (20) bzw. Eintritts- 
offnung in Verschieberichtung des Schneidentragers (10) 
im Grundhalter langlich ausgebildet ist. 



5. Abstecnwerkzeug nach Anspruch 4 gekennzeicu- 
net d u r c h zwei in Verschieberichtung hinter- 

einander angeordnete Austrittsoffnungen (20) bzw. Eintritts- 
offnungen. 

6. Abstecnwerkzeug nacH Anspruch 4 gekennsoich- 
net durch zwei einander gegenuberliegende, 

abwechselnd verschliefibare EintrittsOffnungen (18) xm 
Schneidentrager (10). 

7. Abstecnwerkzeug nach Anspruchen 1 bis 6 g e k e n n- 
zeichnet d u r c h mehrere Schneidkorper- 

sitze (14) mit KOlilmittelaustrittsoffnijngen (17). 

8. Abstecnwerkzeug nach Anspruch 7 dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Oder mehrere KtHil- 

mittelaustritts5ffnungen (17) verschlieBbar sind- 
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